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ОБ АВТОРАХ

Георгий Матвеевич Сорокин родил-
ся 3 мая 1927 года. Участник Великой 
Отечественной войны. В послевоенные 
годы окончил Московский нефтяной ин-
ститут имени И.М. Губкина, получил ква-
лификацию инженера-механика. 

В 1963 году ему была присвоена уче-
ная степень кандидата технических наук. 
С этого года он работал доцентом, а по-
сле защиты в 1972 году диссертации на 
соискание ученой степени доктора техни-
ческих наук ему было присвоено звание 
профессора.

С 1967 по 1972 год Г.М. Сорокин осу-
ществлял научное руководство в лаборатории долговечности нефте-
промыслового и бурового оборудования. С 1972 по 1999 год заведовал 
кафедрой металловедения и неметаллических материалов университе-
та имени И.М. Губкина. В настоящее время работает профессором этой 
же кафедры. Член редакционного совета журнала «Трение и износ», 
заместитель председателя специализированного совета по защите дис-
сертаций.

Г.М. Сорокин опубликовал более 500 научных трудов, он имеет око-
ло 100 авторских свидетельств на изобретения. Автор 26 учебников, 
учебных пособий и монографий. Открыл новый вид износа – ударно-
абразивный.

Его научные достижения в области трибологии широко известны 
у нас в стране и за рубежом. 

Г.М. Сорокин – заслуженный деятель науки Российской Федера-
ции, член-корреспондент Российской инженерной академии, почет-
ный работник высшей школы, почетный нефтяник, почетный работник 
«Газпрома», трижды лауреат премии академии имени И.М. Губкина. 
Удостоен государственных наград, медали «За заслуги перед универ-
ситетом», звания «Ветеран Губкинского университета». 
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Владимир Николаевич Малышев 
родился 8 сентября 1954 года. Выпускник 
Уфимского нефтяного института. 

В 1984 году окончил аспирантуру 
Московского института нефтехимиче-
ской и газовой промышленности имени 
И.М. Губкина с защитой диссертации на 
соискание степени кандидата техниче-
ских наук. С 1999 года – доктор техни-
ческих наук, с 2000 года доцент, а с 2004 
года – профессор.

Работал инженером, младшим науч-
ным сотрудником кафедры нефтепром-

механики Уфимского нефтяного института, старшим инженером ла-
боратории специального материаловедения Харьковского филиала 
ВНИИПИморнефтегаз, а затем старшим преподавателем Брестского 
политехнического института. С 2004 года – профессор кафедры трибо-
логии и технологий ремонта нефтегазового оборудования Российского 
университета нефти и газа имени И.М. Губкина. 

Выполнил комплекс научных исследований в области материалове-
дения, трибологии, защитных и износостойких керамических покры-
тий на металлах, а также по проблемам синергетики.

Опубликовал более 190 научных работ. Получил 18 авторских сви-
детельств и 6 патентов Российской Федерации. 

Завоевал авторитет в научных кругах и профессиональной среде как 
преподаватель, ученый и изобретатель, тесно связанный с практикой. 
Награжден почетным знаком «Изобретатель СССР». В 2013 году стал 
лауреатом конкурса «Инженер года». 
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Качественная картина изнашивания и разрушения рабочих 
поверхностей деталей, выполненных из различных сталей, 

при ударно-абразивном изнашивании

Рис. П1. Микрорельеф поверхности стали 20 (а, б, в)

а)

б) в)

ПРИЛОЖЕНИЕ
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306 Приложение

Рис. П2. Микрорельеф поверхности стали 35 в закаленном (а), отожженном (б)
и отпущенном (в) состояниях

а)

б) в)

Рис. П3. Микрорельеф поверхности стали 45
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307Приложение

а)

б)

Рис. П4. Микрорельеф поверхности инструментальной стали У7 (а, б)

а)

б)

Рис. П5. Микрорельеф поверхности инструментальной стали У8 (а, б)
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308 Приложение

Рис. П6. Микрорельеф поверхности инструментальной стали У10

а)

б)

Рис. П7. Микрорельеф поверхности инструментальной стали У12 (а, б)
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