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Введение 
 

Основными целями проведения практических занятий являются: 
          1) обучение студентов умению применять на практике знания, получен-
ные во время лекционного курса; 
          2) контроль самостоятельной работы студентов по освоению курса;  
          3) развитие навыков использования справочной и методической литера-
туры в практике вычислений; 

Оформление отчётов производят после окончания занятий непосредст-
венно в аудитории. Отчёт по практическим занятиям оформляет индивиду-
ально каждый студент. При оформлении отчёта руководствуются требова-
ниями, предъявляемыми к оформлению текстовых документов, таблиц, ри-
сунков, графиков. Отчёт по лабораторной работе выполняют аккуратно - за-
писи ручкой или с применением печатных устройств, а рисунки структурных 
моделей карандашом при помощи чертёжных инструментов. 

При подготовке отчета к защите следует проанализировать все получен-
ные результаты, подготовить ответы на вопросы, приведённые в методиче-
ских указаниях.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Copyright ОАО «ЦКБ «БИБКОМ» & ООО «Aгентство Kнига-Cервис»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

http://rucont.ru/efd/190548
http://rucont.ru/efd/190548
http://rucont.ru/efd/190548
http://rucont.ru/efd/190548


 5

1 Практическая работа №1 Построение структурной моде-
ли стадии «эксплуатация» жизненного цикла металлорежущих 
станков 

1.1 Цель работы 
 
Изучение влияния на срок службы станка характеристик обрабатывае-

мого материала и применяемого инструмента. Расчёт длительности ремонтно-
го цикла металлорежущих станков.   

 
1.2 Общие положения  

 
 Исходя из основных принципов Единой системы управления качеством 
продукции, жизненный цикл технологического оборудования машинострои-
тельных предприятий состоит из следующих основных стадий: 

1) исследование; 
2) проектирование; 
3) изготовление; 
4) реализация; 
5) эксплуатация; 
6) утилизация; 

При долгосрочном планировании производственной деятельности ма-
шиностроительных предприятий необходимо знание о возможности беспере-
бойной работы металлорежущего оборудования предприятия. Для обеспече-
ния максимальной вероятности безостановочной работы оборудования, стан-
ки должны проходить техническое обслуживание и ремонт после их установ-
ки и сдачи в эксплуатацию. Таким образом, стадия «эксплуатация» жизненно-
го цикла металлорежущих станков состоит из следующих основных этапов 
(обозначения использовать при построении структурной модели стадии «экс-
плуатация» станков): 
ПН – пусконаладочные и монтажные работы; 
И – период использования станка по назначению; 
О – осмотр; 
Т – текущий ремонт; 
СР – средний ремонт; 
КР – капитальный ремонт; 
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