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ВВЕДЕНИЕ 

Стеклопластики как конструкционные композиты с уни-
кальными свойствами находят все более широкое применение 
при производстве труб, в автомобилестроении, судостроении, 
авиации, ракетной и космической технике.  Получение изде-
лий методом намотки явилось в 60-х годах подлинным про-
грессом в технологии производства конструкций из полимер-
ных композитов. Поскольку он позволил получать высоко-
прочные легкие материалы и изделия с длительным сроком 
эксплуатации. 

В общем объеме производства изделий из стеклопласти-
ка наибольший удельный вес имеют трубопроводные системы 
различного назначения. Основная проблема при эксплуатации 
стальных труб – коррозия металла. По мере изнашивания тру-
бопроводов актуальность борьбы с коррозией возрастает. На 
территории СНГ трубопроводы настолько старые, что, по 
мнению ряда экспертов, «латать дыры» становится просто 
бессмысленно. Возраст 25% трубопроводов – более 30 лет, 
еще 30% - более 20 лет. Ежегодно на нефтепромысловых 
трубопроводах происходит до 40-70 тыс. случаев аварий, 
90% которых являются следствием коррозионных поврежде-
ний стальных труб. 

Срок службы труб из углеродистой стали невелик: 42% 
из них не выдерживает пятилетней эксплуатации, а 17% - слу-
жат менее двух лет. На ежегодную замену нефтепромысло-
вых сетей только в России расходуется 7-8 тыс. км труб (или 
400-500 тыс.т стали). Решить эту проблему можно только кар-
динальным способом – начать повсеместно применять стекло-
пластиковые трубы, которые не подвержены коррозии. 

Стеклопластиковые трубы в четыре раза легче стальных, 
поэтому отпадает необходимость использования тяжелой тех-
ники и проведения работ, традиционных при прокладывании 
трубопроводов. 

0 1

Затраты на содержание стеклопластиковых труб равны 
нулю, отсутствует необходимость их замены в течение всего 
срока эксплуатации. Экономический эффект от использования 
надежных стеклопластиковых труб внушительный, поскольку 
использование стальных труб с учетом временного фактора 
окажется в шесть раз дороже. 

Стеклопластиковые трубы завоевывают все большую по-
пулярность у потребителей благодаря высокой коррозионной 
стойкости, экологичности и долговечности, легкости и удоб-
ству при монтаже, лучшим эксплуатационным свойствам по 
сравнению как со стальными, так и полиэтиленовыми труба-
ми. 
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