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 Пособие предназначено для студентов специальностей 15100 «Техноло-
гия машиностроения» и 190601 «Автомобили и автомобильное хозяйство».  

Составлено в соответствии с требованиями Государственного образова-
тельного стандарта и содержит основные теоретические положения, термины и 
определения по допускам и посадкам, материалы по расчету и применению до-
пусков и посадок с учетом требований действующих стандартов «Единой системы 
конструкторской документации» и «Единой системы допусков и посадок». При-
ведены примеры выполнения схем полей допусков и обозначения посадок, допус-
ков и предельных отклонений на чертежах для гладких цилиндрических элемен-
тов деталей, а также наиболее часто встречающихся типовых соединений деталей 
машин. 

Справочные материалы могут быть использованы при выполнении кур-
совых и контрольных работ по дисциплинам «Метрология, стандартизация и 
сертификация», «Детали машин и основы конструирования», «Режущий инст-
румент», «Металлорежущие станки», «Технологическая оснастка», «Проекти-
рование и производство заготовок» и др. 

Печатается по решению методического совета Рязанского института (фи-
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