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ВВЕДЕНИЕ 

Научно-технический прогресс приводит к увеличению объема продук-
ции, что неумолимо ведет за собой уменьшение сроков на проектирование и 
производство изделий. Складывающаяся ситуация требует от инженера зна-
ния большого объема данных и навыков, которые были накоплены в данной 
области. Но невозможно быть специалистом во всех областях знаний, по-
этому такая нагрузка может повлечь за собой получение бракованных изде-
лий в производстве или поломку оборудования. 

С развитием компьютерной техники технические специалисты стали 
производить различные расчеты на ЭВМ. В дальнейшем библиотеки данных 
программ объединялись и так создавались первые системы автоматизиро-
ванного проектирования. 

Сегодня автоматизированное проектирование является основой любого 
производства и позволяет быстро и качественно создавать объекты техники, 
исключив при этом большие материальные потери на натурные исследова-
ния.  

В настоящее время существует множество методик, позволяющих авто-
матизировать проектирование технологических процессов штамповки. При 
этом в существующих методиках, применяемых в практике, уделяется недо-
статочное внимание определению чувствительности процесса в связи со 
сложностью проведения численных экспериментов и формализации назна-
чения целевой функции с возможными переменными ограничениями.  

В большинстве случаях неоптимизированный технологический процесс 
может привести к следующим последствиям:  

1) увеличению срока и затрат на наладку штампов;  
2) увеличению человеко-часов при производстве;  
3) увеличению конечного процентного брака в производстве;  
4) перепроектированию технологии штамповки и перепроектированию 

штампов, что влияет на перенос сроков запуска продукции в массовое про-
изводство на несколько месяцев и т. д.  

Изучение студентами современных систем автоматизированного проек-
тирования кузнечо-штамповочного производства (САПР КШП) поможет 
развить им творческий потенциал при проектировании процессов, а также 
позволит наглядно изучить многие процессы и увидеть механизмы образо-
вания дефектов. 
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