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前 言

本教材根据高等职业技术教育《金属切削原理与刀具设计》教学大纲编写。 适用于教学

时数 80左右的教学计划。 为适应高等职业教育要求，在编写教材时注意了基本内容深浅得

当，宽窄适度，且尽量反映生产中有关金属切削方面的新技术、 新成果，强调重视学生能力

的培养，正确把握课程培养目标与专业培养目标的关系以及与其他课程间的纵横联系。 内容

精练，通俗易懂。

本教材共 14章内容，分别由西安航空技术高等专科学校游长生 （编写第 2、 9章）、 大

庸航空工业学校文明才 （编写第 1、 10、 11章）、 上海航空工业学校程克宇 （编写第 12章）、

成都航空职业技术学院王晓霞 （编写第 3、 4、 5、 8章）、 刘铁 （编写第 6、 7、 13、 14章）

共同完成，王晓霞任主编。

由于编者水平有限，难免有缺点 、 错误，恳请广大读者予以批评指正。
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