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Изложены последовательность и методика выполнения лабораторных 

работ по курсу «Технология машиностроения». Проводимые исследования 
основных погрешностей, возникающих при механической обработке заго-
товок в результате действия ряда технологических факторов, помогают сту-
дентам понять сущность физических процессов и усвоить показатели, опре-
деляющие качество изделий. Объем каждой работы рассчитан на четыре ча-
са самостоятельных занятий студента. 

Для студентов машиностроительных специальностей. 
Рекомендовано Учебно-методической комиссией НУК МТ.  
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