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5

ВВЕДЕНИЕ

Оборудование горно-добывающей промышленности, как пра-
вило, эксплуатируется в крайне тяжелых условиях. Оно подверга-
ется воздействию высоких и низких температур, статических, ди-
намических и циклических нагрузок, коррозионно-активных сред, 
а зачастую и сочетанию указанных факторов. Это существенно 
повышает технологическую и экологическую опасность конструк-
ций и, как следствие, приводит к возрастанию требований по их 
надежности. Широкое использование сварочных процессов при 
изготовлении таких конструкций значительно усложняет задачу 
обеспечения их конструктивной прочности. Выбор материалов 
является первостепенным в решении проблемы повышения на-
дежности сварных конструкций.

Основные промышленные способы сварки связаны с нагревом 
металла до высоких температур и последующим охлаждением 
с различными скоростями. Эти факторы, а также возникающие 
сварочные напряжения способствуют изменению структуры и 
свойств свариваемых металлов.

Сварка является основным технологическим процессом из-
готовления конструкций. Успешное применение тех или иных 
видов сварки, резки, наплавки и других смежных процессов во 
многом зависит от возможности обеспечения требуемого комп-
лекса физико-механических и технологических свойств сварных 
соединений.

Фазовые и структурные превращения в условиях сварки 
являются более сложными и весьма существенно отличаются 
от превращений при термической обработке. Это объясняется 
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спецификой термодеформационного цикла сварки, под действием 
которого происходит формирование структуры и свойств сварных 
соединений (прочности, пластичности, вязкости, коррозионной 
стойкости и др.), определяющих надежность конструкции в целом. 
В связи с этим знание теории фазовых и структурных превраще-
ний и их взаимосвязи со свойствами необходимо для разработки 
оптимальной технологии сварки и последующей термической 
обработки сварных соединений.
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