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      Соответствует содержанию учебной программы по курсу «Волочение и прессова-
ние»  вариативной части комплексной программы подготовки магистров по направле-
ниям 150400 «Металлургия» и 150100 «Материаловедение и технология металлов». 
     Даны основные теоретические и технологические понятия, методы расчетов, дости-
жения и перспективы развития волочильного производства на крупных предприятиях и 
минизаводах. В духе традиций высшей политехнической школы основное внимание 
уделено разъяснению физической сущности технологических процессов.   
    Приведены  новые практические  материалы по использованию  волочения на совре-
менных минизаводах  при производстве мелкосерийных партий проволоки из материа-
лов со специальными свойствами.   
     Может быть использовано студентами других специальностей, а также инженерами-
технологами, работающими в области обработки металлов давлением.  
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