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Введение 
 

Машины непрерывного действия характеризуются непрерывным пе-

ремещением насыпных или штучных грузов по заданной трассе без оста-

новок для загрузки или разгрузки. Перемещаемый насыпной груз распола-

гается сплошным слоем на несущем элементе машины – ленте или по-

лотне, или отдельными порциями в непрерывно движущихся последова-

тельно расположенных на небольшом расстоянии один от другого ковшах, 

коробах и других емкостях. Штучные грузы перемещаются также непре-

рывным потоком в заданной последовательности один за другим. При этом 

рабочее (с грузом) и обратное (без груза) движения грузонесущего элемен-

та машины происходят одновременно. Машины непрерывного действия 

имеют высокую производительность, что очень важно для современных 

предприятий с большими грузопотоками. Например, современный лен-

точный конвейер на открытых разработках угля может транспортировать 

до 30000 т/ч вскрышной породы, обеспечивая загрузку десяти железнодо-

рожных вагонов за 1 мин. 

Основное назначение машин непрерывного действия – перемещение 

грузов по заданной трассе. Одновременно с транспортированием грузов 

они могут распределять их по заданным пунктам, складировать, накапли-

вая в обусловленных местах, перемещать по технологическим операциям и 

обеспечивать необходимый ритм производственного процесса. 

Особую группу транспортирующих машин и установок составляют 

работающие совместно с ними вспомогательные устройства: питатели, ве-

сы, погрузочные машины, бункера, затворы, дозаторы, желоба и т. п. 

Высокопроизводительная работа современного предприятия невоз-

можна без правильно организованных и надежно работающих средств 

промышленного транспорта. Например, на машиностроительном заводе 

получают и распределяют по цехам сотни тонн металла, топлива, полу-

фабрикатов и готовых изделий смежных производств и отправляют из це-

хов готовую продукцию и отходы производства. К доменным печам ме-

таллургического комбината ежедневно подают тысячи тонн агломерата, 

флюсов, кокса, а от печей отвозят в другие цеха и на склады готовый ме-

талл. Из угольной шахты, карьеров открытых разработок ежедневно транс-

портируют тысячи тонн добытого угля и вскрышной породы. Эти переме-

щения грузов на предприятиях выполняются средствами промышленного 

транспорта. 

Промышленный транспорт по территориальному признаку разделяют 

на внешний и внутренний (внутризаводской). Внешний транспорт предна-

значен для доставки извне на предприятие сырья, топлива, полуфабрика-

тов, готовых изделий смежных производств и прочих исходных материа-

лов производства и вывоза с предприятия готовой продукции и отходов. 

Эти операции выполняются средствами железнодорожного, водного, авто-
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мобильного и воздушного транспорта. При характерном для современных 

условий расположении перерабатывающих и энергетических предприятий 

вблизи источников сырья (до 10…20 км) и больших грузопотоках (5…25 

млн т в год, или 1250…6000 т/ч) для внешнего транспортирования ус-

пешно начинают использовать конвейеры. Конвейерный транспорт в этих 

условиях более экономичен, чем железнодорожный или автомобильный. 

Тесная связь конвейеров с общим технологическим процессом произ-

водства обусловливает их высокую ответственность. Нарушение работы 

хотя бы одного конвейера в общей транспортно-технологической системе 

вызывает нарушение работы всего комплекса машин системы и предприя-

тия в целом. Любая автоматическая технологическая система не может ра-

ботать при неисправности транспортных агрегатов. Следует также иметь в 

виду, что конвейеры по транспортно-технологическому назначению, как 

правило, не имеют дублеров. Следовательно, транспортирующие машины 

непрерывного действия являются исключительно важными и ответствен-

ными звеньями оборудования современного предприятия, от действия ко-

торых во многом зависит успех его работы. Эти машины должны быть 

надежными, прочными и долговечными, удобными в эксплуатации и спо-

собными работать в автоматическом режиме. 

Активное использование машин непрерывного транспорта зависит от 

хорошего знания их конструкций и методов эксплуатации инженерно-

техническим персоналом.  

Задача настоящего пособия – дать студентам сведения для решения 

всего комплекса вопросов по внедрению и совершенствованию данной 

группы машин. 

Материалы пособия были опробованы авторами в процессе препода-

вания курсов студентам, обучающимся по специальности 190205.65 – 

Подъѐмно-транспортные, строительные, дорожные машины и оборудова-

ние и 190207.65 - Машины и оборудование природообустройства и защиты 

окружающей среды в области устройства и принципов действия современ-

ных машин непрерывного транспорта. Кроме того, большое внимание уде-

лено вопросам конструирования и современным методам расчѐта. 

В пособии учтены требования ГОСТов, СНиПов и ВСН. Все необхо-

димые данные для проектирования приведены в таблицах. 

Предлагаемый авторами учебный практикум по машинам непрерыв-

ного транспорта является первым изданием. По мере его использования в 

него будут внесены изменения и учтены замечания. 

Авторы выражают благодарность за помощь при написании данного 

учебного пособия инженерам Иванову Александру Александровичу и    

Оржаховскому Вадиму Геннадьевичу. 
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