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Введение. 

 
Один из прогрессивных путей совершенствования кузнечно-штамповочного 

производства на современном этапе – создание автоматических линий и комплексов 
для штамповки деталей. Автоматические линии и комплексы требуют новой 
организации технологического процесса и, следовательно, новой специальной 
подготовки инженеров в этой области. 

Учебный план подготовки инженеров по специальности 120400 – инженер-
механик по кузнечно-штамповочному производству содержит ряд специальных 
дисциплин, читаемых на старших курсах. 

Назначение пособия состоит в изложении методов выбора и обоснования 
структурно-компоновочных решений автоматических линий и комплексов. При этом 
выбор и обоснование рассматриваются применительно к конкретному заданию по 
дисциплинам «Кузнечно-штамповочное оборудование» и «Автоматизация, 
робототехника и гибкие производственные системы заготовительно-штамповочного 
производства». 

Современное производство связано, прежде всего, с переходом от отдельного 
универсального оборудования к автоматическим линиям и комплексам кузнечно-
штамповочного производства. Центр проблем переносится с массового на серийное 
производство с широким развитием автоматизации и механизации вспомогательных 
операций, с реализацией программного управления. 

Автоматические линии и комплексы базируются на непрерывном 
совершенствовании технических средств: от простых механизмов до сложных 
электронных систем (числового программного управления, контроллеров и ЭВМ). 
Все больше технологических, конструктивных и компоновочных решений должны 
выбираться при высокой квалификации конструкторов и технологов. 

В учебном пособии изложены основные сведения об автоматических линиях и 
комплексах заготовительно-штамповочного производства. В приложенях приведены 
линии и комплексы, их характеристики, модели компоновки и основные данные. 
Ознакомившись с материалами пособия, будущие специалисты смогут приступить к 
решению сложных задач при построении автоматических линий и комплексов для 
штамповки деталей. 
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