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УВАЖАЕМЫЕ КОЛЛЕГИ И ДРУЗЬЯ!

Наступает осень. Это значит, что время 
летних отпусков завершено, хотя понятие «от-
дых» ни к сварочному производству, ни к сва-
рочной науке не имеет никакого отношения и 
публикации нашего журнала — наглядное тому 
подтверждение.

13 июня в Москве состоялся юбилейный 
Съезд Национального Агентства Контроля Свар-
ки, о торжественном заседании которого со-
общалось в прошлом номере. В этот раз речь 
пойдет о рабочей части мероприятия, которое 
состояло из Общего собрания организаций-
членов СРО НП «НАКС», заседаний Президиума, 
Научно-технического совета и ряда семинаров. 

По-настоящему горячим стало минувшее 
лето для сварщиков Алтая, где возродили на 
производстве процесс электрошлаковой свар-
ки, изобретенной в Советском Союзе в далеком 
1949 году. 

Этим летом Национальное Агентство Кон-
троля Сварки заявило о себе, как о серьезном 
научном сообществе и на 70-й Ежегодной Ас-
самблее Международного Института Сварки 
в Шанхае: доклад «Компьютеризированное 
определение диффузионно-подвижного во-
дорода в наплавленном металле согласно 
ГОСТ  34061-2017» вызвал оживленную дискус-
сию участников работы подкомиссии С-II-A 
(Металлургия металла шва). В этом номере 
читателям будет представлен обзор работы 
комиссии C II (Дуговая сварка и присадочные 
металлы), в которой делегаты НАКС приняли 
деятельное участие.

Продолжая международную тему, необ-
ходимо заметить, что в этом номере журнала 
подготовлен своего рода дебют. На страницах 
нашего издания публикуется научная статья 
«Определение мощности сварного источ-
ника по параметрам термического цикла в 
околошовной зоне», с которой можно будет  
ознакомиться и в англоязычной версии.

В центре внимания рубрики «Юбилей 
СРО  НП «НАКС»  — Общество с ограниченной 
ответственностью «Региональный Северо-
Западный Межотраслевой Аттестационный 
Центр».

Как обычно на станицах издания  — экс-
клюзивные научные и информационно-анали-
тические статьи по тематике сварочное произ-
водство, оборудование, материалы и техноло-
гии, подготовленные специалистами в самых 
разных областях, которые объединяет понятие 
«сварка».
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