
Стр. 3 �На референдуме 16 марта 
2014 года большинство 
крымчан высказалось 
за выход из состава Украины 
и воссоединение с Россией
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обсудили перспективы сварочного 
оборудования и материалов 
отечественного производства 
в условиях импортозамещения

Стр. 38 �Определились лучшие 
специалисты сварочного 
производства Оренбургской 
области
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