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      Учебное пособие включает курс лекций, который разделен на две 
части: блок базовых лекций и блок инновационных лекций, отражающие 
специфику создания технологических процессов, реализуемых в условиях 
использования современного высокотехнологического оборудования и  
современного режущего инструмента.  
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в двигателестроении» в 9 и A семестрах. Также к инновационному блоку 
лекций разработаны презентации, которые издаются отдельным 
мультимедийным пособием.  
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