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Приводятся исследования по подготовке поверхности деталей перед нанесением покрытия. 
Проведен анализ качества поверхности, подготовленной перед нанесением покрытия абразивно-струйным 
методом. Приводятся результаты исследования зоны на границе между покрытием и поверхностью основно-
го материала, подготовленной абразивно-струйной обработкой. Покрытие наносилось детонационно-газовым 
методом. Выявлены негативные последствия абразивно-струйной обработки, отрицательно влияющие на 
качество покрытия. Предложен метод ультразвукового пластического деформирования (УЗПД) в качестве 
альтернативы абразивно-струйной обработке. Показаны его преимущества с точки зрения формирования бо-
лее равномерно распределенного и управляемого микрорельефа, отсутствия микротрещин, шаржирования 
поверхности абразивным материалом, а также возможности управления напряженно-деформированным со-
стоянием поверхностного слоя детали.
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Введение

Важной задачей в технологии нанесения 
покрытий является обеспечение качества по-
верхности детали при ее предварительной под-
готовке. Микрорельеф поверхности, наличие 
окисных пленок и загрязнений, механическое 
состояние поверхностного слоя детали значи-
тельно влияют на адгезионную прочность по-
крытий. В зависимости от метода нанесения 
покрытия и его характеристик в качестве пред-
варительной подготовки поверхности подлож-

ки используются различные методы обработки. 
К ним относятся: химические (обезжиривание, 
травление), механические (шлифование, точе-
ние, нарезание рваной резьбы, кольцевых ка-
навок, фрезерование насечек),  обработка сво-
бодными абразивами (вибрационная обработка, 
абразивно-струйная обработка), методы по-
верхностного пластического деформирования 
(обкатка шариками, роликами, выглаживание) 
и др. [1]. 

В данной работе проводится анализ методов 
подготовки поверхности деталей машин перед 
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