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ВВЕДЕНИЕ 
 
 

В настоящие время сварочные источники питания являются одним 
из наиболее динамично развивающихся видов сварочного оборудова-
ния. Широкое распространение получили инверторные, транзисторные, 
импульсные источники питания сварочной дуги. 

В последнее время возник новый класс источников для дуговой 
сварки – выпрямители с пониженным напряжением холостого хода  
и конденсаторными умножителями напряжения, обеспечивающие лег-
кое возбуждение дуги. Благодаря пониженному вторичному напряже-
нию (27–34 В) и большому коэффициенту трансформации первичный 
ток таких источников мал и по уровню приближается к току, потреб-
ляемому от сети инверторными источниками питания. Также мощность 
сварочных трансформаторов в таких источниках питания в 1,5–2 раза 
ниже, чем у традиционных с напряжением холостого хода 60–70 В. По-
этому по габаритам и потребляемому току выпрямители с конденсатор-
ным умножителем напряжения приближаются к инверторным источни-
кам питания, а по стоимости выигрывают, благодаря чему могут конку-
рировать с дорогостоящими инверторными источниками питания. 

Указанные преимущества данных выпрямителей обеспечили их 
применение в различных отраслях промышленности и для бытовых целей. 

Для сварки покрытыми электродами выпускается выпрямитель  
с конденсаторным умножителем напряжения Дуга 318М (ЗАО «Элек-
троприбор», г. Новомосковск). В Институте электросварки им. Е. О. Па-
тона разработаны однофазные источники питания для механизированной 
сварки плавящимся электродом с использованием конденсаторов и ин-
дуктивностей. Но подробные сведения о сварочно-технологических 
свойствах данных выпрямителей с различными схемными решениями 
отсутствуют. 

Серийно выпускается много источников питания для бытовых це-
лей, но в инструкциях к ним зачастую нет подробных сведений о сва-
рочно-технологических свойствах [14, 27, 42]. В бытовых условиях 
встречаются источники питания, изготовленные с нарушениями техно-
логий производства и техники безопасности. 

В монографии рассмотрена технология изготовления источников 
питания, представлены опытные конструкции трансформаторов и вы-
прямителей с конденсаторным умножителем напряжения и их свароч-
но-технологические свойства. 
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