
начальными буквами, как это приведено в скобках. Для точки пил 
рекомендуются крути мягкие и средне-мягкие. О форме и раз­
мерах крута для пил уже было сказано выше.

Для заточки топоров на станке применяются круги из ал у н да. 
керамиковой связки, зернистости 20— 24, твердые или средние по 
твердости (СТ).

Изготовляют круги: завод «Смычка» в Луге (Ленинград, обл.), 
завод шлифовальных и бакелитовых изделий в Ленинграде (мар­
ка «Электрик»), завод «Алунд» в Москве (Ярославское шоссе, 
д. 10), завод точильных камней «Ксилострой» в Одессе.

На каждом круге обычно имеется этикетка, где указывается 
связка, зернистость (шероховатость), твердость и допустимое число 
оборотов для данного крута.
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