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Таблица 9 

Предел ползучести, длительная прочность, допустимые рабочие температуры  
по жаропрочности и жаростойкости для легированных сталей и никелевых сплавов 

Допустимая рабочая 
температура, оС 

Материал Марка 
Термиче-
ская обра-
ботка 

δ, 
% 

σ1/10 000, 
МПа 

σ10 000, 
МПа по жаропроч-

ности 
по жаростой-

кости 
12ХМФ 30 84 140 570 600 Перлитные 

стали 25Х2МФ 
Нормали-
зация 16 70 160 520 600 

15Х5М Нормали-
зация 

15 40 200 600 650 

15Х11МФ Нормали-
зация 

15 90 100 550 750 

Мартенсит-
ные стали 

45Х10С2М Улучше-
ние 

15 40 100 650 850 

10Х11Н20Т3Р Закалка 40 – 150 700 850 Аустенит-
ные стали 45Х14Н14В2М Закалка + 

старение 
40 40 130 650 850 

ХН77ТЮР Закалка + 
старение 

40 200 110 750 1050 Никелевые 
сплавы 

ЖС6К Закалка + 
старение 

40 130 150 1050 1050 
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