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Введение 

В жизненном цикле изделий машиностроения особое место занимает подго-

товка производства. Это объясняется ее значительной трудоемкостью и сложно-

стью. Сроки подготовки производства превышают сроки разработки конструкции 

изделия от 1,8 до 5 раз, в зависимости от вида и сложности изделий. При технологи-

ческом проектировании решаются две основные задачи: обеспечение требуемого 

качества изделий, получение минимальной себестоимости технологического про-

цесса. Обеспечение требуемого качества при проектировании технологических про-

цессов изготовления деталей должно базироваться на точных расчетных методах. 

Одним из таких методов является размерный анализ технологических процессов, 

основанный на теории размерных цепей. 

Данное учебное пособие предназначено для оказания помощи студентам в 

изучении курса «Технологические размерные расчеты и их автоматизация». В нем 

приводится основные положения технологического размерного анализа и сведения 

об автоматизации технологических размерных расчетов. 
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1 Основные положения теории размерных цепей 

Размерные цепи отображают объективные размерные связи в конструкции 

машины, в технологических процессах изготовления ее деталей и сборки, при изме-

рении [1]. Свойства и закономерности размерных цепей отражаются системой поня-

тий и аналитических зависимостей, позволяющих производить расчет номинальных 

размеров, допусков и других размерных параметров с целью обеспечения точности 

изделий наиболее экономичным образом. 

Размерная цепь – совокупность размеров, непосредственно участвующих в 

решении поставленной задачи и образующих замкнутый контур. Пример размерной 

цепи приведен на рисунке 1.1. 

 

 
Рисунок 1.1 – Размерная цепь 

 

Звено размерной цепи – один из размеров, образующих размерную цепь. Зве-

нья размерных цепей обозначаются прописными буквами русского алфавита с ин-

дексом, соответствующим номеру звена. Все звенья размерных цепей разделяются 

Copyright ОАО «ЦКБ «БИБКОМ» & ООО «Aгентство Kнига-Cервис»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

Перейти на страницу с полной версией»

http://rucont.ru/efd/177978
http://rucont.ru/efd/177978
http://rucont.ru/efd/177978
http://rucont.ru/efd/177978

