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ÑÈÑÒÅÌÍÛÉ ÏÎ-
ÑÒÀÂÙÈÊ Â ÑÔÅÐÅ
ÌÀØÈÍÎÑÒÐÎÅÍÈß

Êðèòè÷åñêèé àíàëèç êîíú-
þí   êòóðû ðûíêà è ïîñëåäóþ-
ùèé àêöåíò íà ïðåèìóùåñòâàõ
óíèêàëüíîé, òåõíîëîãè÷åñêè
ïå ðåäîâîé ïðîäóêöèè è óñëóã
íåïðåìåííî ïðèâîäÿò ê óñïåõó.
Èçó÷åíèå áèçíåñ-ñèòóàöèè,
ñëîæèâøåéñÿ â êîìïàíèè J&K
èç Íèæíåé Ñàêñîíèè, êîòîðàÿ
ïîñòàâëÿåò îáîðóäîâàíèå äëÿ
ìàøèíî- è ñóäîñòðîåíèÿ, ïî-
çâîëèëî óñòàíîâèòü, ÷òî äàííàÿ
ñòðàòåãèÿ çàùèùàåò è îò îáó-
ñëîâëåííîãî êðèçèñîì ïàäåíèÿ
ñáûòà. Òàêèå âûâîäû áûëè ñäå-
ëàíû ïî ðåçóëüòàòàì îïðîñà
âåäóùèõ ìèðîâûõ ïðåäïðèÿ-
òèé â îáëàñòè ýíåðãîìàøèíî- è
ñóäîñòðîåíèÿ, à òàêæå ðàáîò â

îòêðûòîì ìîðå íà ïðåäìåò èñ-
ïîëüçîâàíèÿ ñïåöèàëüíûõ ñáî -
ðíûõ êîìïîíåíòîâ, ïðåäëà -
ãàå ìûõ êîìïàíèåé èç Ëåý.
Ñïåöèàëèñòû J&K ðàñïîëàãàþò
ðåäêèì íàáîðîì íîó-õàó â îá-
ëàñòè ñâàðî÷íûõ òåõíîëîãèé, à
âåäü ýòà îáëàñòü âåñüìà ñòðîãî
êîíòðîëèðóåòñÿ çàêîíîì, è,
÷òîáû çàíÿòü äîñòîéíîå ìåñòî
â íåé, íåîáõîäèìî ïîëó÷èòü
ðàçðåøåíèå. Ïðè ýòîì óïðà-
âëÿþùèé êîìïàíèåé Ãåðõàðä
Êðåìåð ñ÷èòàåò îäíèì èç ôàê-
òîðîâ óñïåõà âûñîêîêà÷åñòâåí-
íîå öèôðîâîå ñâàðî÷íîå îáî -
ðóäîâàíèå. Èñêëþ÷èòåëüíî íà
îñíîâå ñîáñòâåííîãî îïûòà îí
äåëàåò ñòàâêó íà ñèñòåìû Fro-
nius.

Òÿæåëîâåñíûå è îáúåìíûå
ñâàðíûå êîìïîíåíòû èç ñòàëè
è àëþìèíèÿ îáû÷íî èñïîëü-
çóþòñÿ â ìåñòàõ, ïîäâåðæåí-
íûõ àòìîñôåðíûì âëèÿíèÿì
(âëàãå, âåòðó è äðóãèì íåáëàãî-
ïðèÿòíûì óñëîâèÿì). Êîìïà-
íèÿ J&K Industriemechanik ïðå -
äëàãàåò ìåòàëëè÷åñêèå ëèñòû
òîëùèíîé äî 250 ìì, äëèíîé 20
ì è ìàññîé äî 5000 ò. Â ñèëó
îñîáûõ óñëîâèé íà ìîðå ê ìîí-
òàæíûì êîíñòðóêöèÿì ïðåäú-
ÿâëÿþòñÿ âûñîêèå òðåáîâàíèÿ:
â ÷àñòíîñòè, îíè äîëæíû âû-
äåðæèâàòü õèìè÷åñêóþ, êëèìà-
òè÷åñêóþ, äèíàìè÷åñêóþ è
ïðî÷óþ íàãðóçêè. Î÷åíü äëèí-
íûå øâû ñîåäèíåíèé, ïîäâåðã-
øèåñÿ òåðìè÷åñêîé îáðàáîòêå,
äîëæíû ïðè ïðîâåðêå ïîêàçû-
âàòü îïðåäåëåííûé êëàññ ïðî-
÷íîñòè, ìèíèìàëüíîå êîðîá -

ëåíèå ìàòåðèàëà è èìåòü ðîâ-
íóþ ïîâåðõíîñòü áåç äåôåêòîâ. 

Áëàãîäàðÿ áåñêîìïðîìèñ-
ñíîìó êà÷åñòâó ïðîäóêöèè
ïðåäïðèÿòèþ óäàåòñÿ çàêëþ-
÷àòü êðóïíûå êîíòðàêòû, ïåðå-
ìàíèâàÿ ê ñåáå êëèåíòîâ áîëåå
«äåøåâûõ» êîíêóðèðóþùèõ
êîìïàíèé. Ýòîìó ñïîñîáñòâó -
þò âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëü-
íîñòü, íàäåæíîñòü è êà÷åñò-
âåííûé ñåðâèñ – îáåñïå÷èâàå-
ìûå êîìïàíèåé Fronius. Õàðàê-
òåðíûå êîëè÷åñòâåííûå ïîêà-
çàòåëè èëëþñòðèðóþò ïðîèçâî-
äèòåëüíîñòü: åæåãîäíî êîìïà-
íèÿ J&K ïðîèçâîäèò ïðèìåðíî
2000 ò ñòàëè, 100 ò àëþìèíèÿ è
ñâûøå 50 ò ñâàðî÷íîé è ïî-
ðîøêîâîé ïðîâîëîêè.

Ìàøèííûé ïàðê J&K ïðåä-
ñòàâëåí îäèííàäöàòüþ ñâàðî÷ -
íûìè àïïàðàòàìè TransSy -
ner gic 4000, äâóìÿ àïïàðàòàìè
TransSynergic 5000 è ñåìüþ
TransPuls Synergic 5000 ñ ìàê -
ñèìàëüíûì çíà÷åíèåì ñâàðî÷-
íîãî òîêà 5000 A. Îíè èñïîëü-
çóþòñÿ äëÿ ïðîöåññîâ MIG
(Metall Inertgas) è MAG (Metall
Schutzgas) ïðè òîëùèíå ìåòàë-
ëè÷åñêîãî ëèñòà äî 250 ìì. Äëÿ
ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêè è
ïðèõâàòûâàíèÿ Êðåìåð ïðèìå-
íÿåò ñèñòåìû ìåíüøåé ìîùíî-
ñòè.

Ïðè øèðîêèõ äèàïàçîíàõ
ìîùíîñòè äîñòèãàåòñÿ ýêîíîì-
íîå ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè. Òàê,
èíâåðòîð TransPuls Synergic
5000 âîñïðèíèìàåò ïðèìåðíî
100 Âò (ýíåðãîïîòðåáëåíèå íà
õîëîñòîì õîäó), à îáû÷íûé èí-
âåðòîð, âêëþ÷àåìûé ïîýòàïíî,
2000 Âò. Äðóãèì ïðåèìóùå-
ñòâîì èñòî÷íèêîâ òîêà öèôðî-
âîé ñåðèè ÿâëÿåòñÿ òî, ÷òî îíè
ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ðàç-
íûìè ñîâìåñòèìûìè êîìïî-
íåíòàìè è äîïîëíèòåëüíûìè
ïðèíàäëåæíîñòÿìè. Ñëåäîâà-
òåëüíî, ìîæíî îïòèìèçèðîâàòü
ìíîãî÷èñëåííûå ïðîöåññû íà
ñòðîéïëîùàäêå è îáåñïå÷èòü
âûñîêóþ ãèáêîñòü.

НОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
ОТ ФИРМЫ «BОЕHLER» 

Ïîðîøêîâûå ïðîâîëîêè äëÿ
ñâàðêè ýêîíîìíîëåãèðîâàííûõ

ìàðîê äóïëåêñíûõ 
(äâóõôàç íûõ) ñòàëåé

Êîìïàíèÿ ðàçðàáîòàëà íî -
âûå ïîðîøêîâûå ïðîâîëîêè
äëÿ ñâàðêè íîâûõ ýêîíîìíîëå-
ãè ðîâàííûõ äóïëåêñíûõ ñòà-
ëåé: BÎÅHLER CN 24/9 LDX-FD,
BÎÅHLER CN 24/9 LDX PW-FD.
Îíè ðàçðàáîòàíû ñïåöèàëüíî
äëÿ ñâàðêè äóïëåêñíîé ñòàëè
ìàðêè 1.4162/èëè ïî êëàñ ñè -
ôèêàöèè UNS S 32101. Òàê êàê
ýòà äóïëåêñíàÿ ñòàëü ñîäåðæèò
áîëüøîå êîëè÷åñòâî ìàðãàíöà
è àçîòà (â êà÷åñòâå àóñòåíèçè-
ðóþùèõ ýëå ìåíòîâ), òî âÿçêî-
òåêó÷åñòü øëàêà è, êàê ñëåä -
ñòâèå, åãî ðàñòåêàåìîñòü ïðå-
äîïðåäåëÿþò áîëåå äëèòåëüíîå
âðåìÿ êðèñòàëëèçàöèè ðàñ-
ïëàâà âàí íû ñâàðíîãî ñîåäèíå-
íèÿ. Ýòî ïðèâîäèò ê ôîðìè -
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ðîâàíèþ î÷åíü ðîâíîãî è ãëàä-
êîãî ñâàðíîãî øâà.

Ýêîíîìíîëåãèðîâàííûå äó -
ï ëåêñíûå ñòàëè è ñîîòâåòñò -
âåííî ìàòåðèàëû, ïðèãîäíûå
äëÿ èõ ñâàðêè, èìåþò äîñòà-
òî÷íî óíèâåðñàëüíîå ïðèìåíå-
íèå ïðåæäå âñåãî â õèìè-
÷åñêîé (íàïðèìåð, â ïðîèçâîä-
ñòâå áèîòîïëèâà), öåëëþëîç íî-
áóìàæíîé è ïèùåâîé ïðî -
ìû ø ëåííîñòè.

Öåëëþëîçíûå ýëåêòðîäû
äëÿ ñâàðêè òðóáîïðîâîäîâ:
BÎÅHLER FOX CEL 70-P,
BÎÅHLER FOX CEL 80-P

Íà ïðîòÿæåíèè äåñÿòèëå -
òèé êîìïàíèÿ «BOEHLER WEL -
DING» ÿâëÿåòñÿ âåäóùèì ìè -
ðîâûì áðåíäîì â îáëàñòè
ñâàðêè òðóáîïðîâîäîâ. Ñåãîä -
íÿ îíà ïðåäëàãàåò ïîòåíöèàëü-
íûì êëèåíòàì ïðîäóêòû ïåð-
âîêëàññíîãî êà÷åñòâà, ÿâëÿ þ-
ùèåñÿ ðåçóëüòàòîì ïîñòîÿí-
íîãî ðàçâèòèÿ ïðîèçâîäñòâà â
ñîîòâåòñòâèè ñ ñîâðåìåííûìè

òðåáîâàíèÿìè, ïðåäúÿâëÿåìû -
ìè ê òåõíîëîãèÿì ñâàðêè òðó-
áîïðîâîäîâ. Ýòî ñòàëî äâèæó-
ùåé ñèëîé ïðè ðàçðàáîòêå
äâóõ íîâûõ òèïîâ öåëëþëîç -
íûõ ýëåêòðîäîâ: BOEHLER
FOX CEL 70-P, BÎÅHLER FOX
CEL 80-P. Ýòè ýëåêòðîäû íàõî-
äÿòñÿ â èäåàëüíîì ñîîòâåòñò -
âèè ñ ñóùåñòâóþùèì àññîð -
òèìåíòîì öåëëþëîçíûõ ýëåê-
òðîäîâ BÎÅHLER FOX CEL
75/85/90.

Ñâàðùèêè, ïðåäïî÷èòàþ-
ùèå ñòàáèëüíóþ äóãó ñ õîðî-
øèì ñìà÷èâàíèåì, âûáèðàþò
óæå èçâåñòíûå òèïû CEL 75 è
CEL 85.

Íîâûå ýëåêòðîäû BÎÅHLER
FOX CEL 70-P  and FOX CEL
80-P õàðàêòåðèçóþòñÿ õîðî -
øèì ãîðåíèåì äóãè è ðàâíî-
ìåðíûì ðàñòåêàíèåì ïî âàííå
ðàñïëàâà. Ìîùíàÿ äóãà FOX

CEL 70-P è CEL 80-P ïîçâîëÿåò
ëåãêî çàìåíèòü êîíêóðèðóþ-
ùèå ìàð êè ïðîäóêòàìè BÎÅH-
LER. Ýëåêòðîäàìè BÎÅHLER
FOX CEL 70-P âûïîëíÿþò êîð-
íåâîé ïðîõîä ïðè ñâàðêå ñòà-
ëåé êëàññà ïðî÷íîñòè X65, à
ýëåêòðîäàìè BÎÅHLER FOX
CEL 80-P – êëàññà ïðî÷íîñòè
X70.

НОВЫЙ СВАРОЧНЫЙ
АППАРАТ ДЛЯ МИГ/МАГ
СВАРКИ

Ìåæäóíàðîäíûé ïðîèç âî -
äè òåëü ñâàðî÷íîãî îáîðóäî âà -
íèÿ êîìïàíèÿ Kemppi Oy
(Ôèí ëÿíäèÿ) íà÷àë ïðîèçâîä -
ñòâî ïðèíöèïèàëüíî íîâîãî
êîì ïàêòíîãî ñâàðî÷íîãî àïïà-
ðàòà FitWeld 300 äëÿ ñâàðêè
ÌÈÃ/ÌÀÃ, ÿâëÿþùåãîñÿ îïòè-
ìàëüíûì ðåøåíèåì ïðè âûïîë-
íåíèè ïðèõâàòî÷íûõ øâîâ è
îáåñïå÷èâàþùèì äî 57 % ýêî-
íîìèè âõîäíîé ìîùíîñòè ïî
ñðàâíåíèþ ñî ñòàíäàðòíûìè
àïïàðàòàìè ÌÌÀ.

Êîìïàêòíûé, ëåãêèé, óäîá-
íûé â ýêñïëóàòàöèè (ãàáàðèòû
FitWeld: 457x226x339 ìì, ìàñ -
ñà: 14,5 êã) è â òî æå âðåìÿ íà-
äåæíûé òðåõôàçíûé àïïàðàò
FitWeld 300 (400 Â 50/60 Ãö)
áûë ðàçðàáîòàí ñ öåëüþ çà-
ìåíû ïðîöåññîâ âûïîëíåíèÿ
ïðèõâàòî÷íûõ è ñâàðíûõ øâîâ
ìåòîäîì ÌÌÀ (äîñòèãàåòñÿ ïî-
âûøåíèå ñêîðîñòè ñâàðêè â
äâà ðàçà ïî ñðàâíåíèþ ñ àïïà-
ðàòàìè ÌÌÀ). Íîâûé àïïàðàò
èäå à ëüíî ïîäõîäèò äëÿ èñïîëü-
çîâàíèÿ íà ñóäîñòðîèòåëüíûõ
çà - âîäàõ è ïðåäïðèÿòèÿõ òÿ-
æåëîé ïðîìûøëåííîñòè.

Íîìèíàëüíàÿ íàãðóçî÷íàÿ
ñïîñîáíîñòü àïïàðàòà 300 A
ïðè ðàáî÷åì öèêëå 20 % è íàï -
ðÿæåíèè õîëîñòîãî õîäà 43 Â
ïîçâîëÿåò åãî èñïîëüçîâàòü ñî
ñïëîøíîé ñâàðî÷íîé ïðîâî -
ëîêîé èç ìàëîóãëåðîäèñòîé
ñòà ëè, ïîðîøêîâîé ñâàðî÷íîé
ïðîâîëîêîé, à òàêæå ñ ïðîâî-
ëîêîé èç íåðæàâåþùåé ñòàëè
è àëþìèíèÿ äèàìåòðîì îò 0,8
äî 1,2 ìì.

Àïïàðàò èìååò ñëåäóþùèå
ôóíêöèè: QuickArc – ÷èñòîå
çà æèãàíèå äóãè ñ ìèíè ìàëü -
íûì êîëè÷åñòâîì áðûçã è áû-
ñòðóþ ñòàáèëèçàöèþ äóãè; íî -
âåéøóþ ôóíêöèþ GT Wire -
Drive, îáåñïå÷èâàþùóþ áûñò-

ðûé îòêëèê íà ñèãíàëû êíîïêè
ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà, à òàêæå
áîëüøîé ðåñóðñ âêëþ÷åíèé
äëÿ çàæèãàíèÿ äóãè; ôóíêöèþ
GasGuard, îáåñïå÷èâàþùóþ
àâ òî ìàòè÷åñêóþ áëîêèðîâêó
ñâàðêè ïðè îòñóòñòâèè çàùèò-
íîãî ãàçà èëè ñëó÷àéíîì îò-
êëþ÷åíèè åãî ïîäà÷è â àï -
ïàðàò, à òàêæå ôóíêöèþ âñòðî -
åííîé ïîäñâåòêè Brights – àá-
ñîëþòíî íîâóþ óíèêàëüíóþ
ôóíêöèþ ñâàðî÷íîãî îáîðóäî-
âàíèÿ Kemppi, ïîâûøàþùóþ
áåçîïàñíîñòü è îáëåã÷àþùóþ
çàìåíó êàòóøåê ñâàðî÷íîé
ïðîâîëîêè è ðåãóëèðîâêó ïàðà-
ìåòðîâ â óñëîâèÿõ ñëàáîãî
îñâåùåíèÿ.

Äðóãèå óïðàâëåí÷åñêèå è
êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè,
âêëþ÷àÿ ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ñ
ïðîñòîé íàñòðîéêîé çíà÷åíèé
íàïðÿæåíèÿ è ïàðàìåòðîâ äó -
ãè, îòíîñÿùèõñÿ ê ñêîðîñòè ïî-
äà÷è ïðîâîëîêè, âûáîð 2- èëè

4-òàêòíîãî ðåæèìà ðàáîòû ñâà-
ðî÷íîé ãîðåëêè, ïðî÷íûå ðó÷ -
êè äëÿ çàõâàòà äåðæàòåëÿ
áî áèíû ñâàðî÷íîé ïðîâîëîêè,
ðåãóëèðîâêó ñêîðîñòè ïîäà÷è
çàùèòíîãî ãàçà è ïðîñòóþ
ñìåíó ïîëÿðíîñòè, äàþùåé
âîçìîæíîñòü ñâàðêè íà ïîëî-
æèòåëüíîì èëè îòðèöàòåëüíîì
òîêå, ïðèçâàíû îáåñïå÷èòü ïî-
âûøåíèå ñêîðîñòè, óäîáñòâ è
áåçîïàñíîñòè ñâàðî÷íûõ îïå-
ðàöèé.

Â òå÷åíèå äîëãîãî âðåìåíè
ÌÌÀ ÿâëÿëñÿ òðàäèöèîííûì
ïðîöåññîì äëÿ âûïîëíåíèÿ
ïðèõâàòî÷íûõ øâîâ â òÿæåëîé
ïðîìûøëåííîñòè, îäíàêî îí
õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêèìè
òðóäîçàòðàòàìè, ÷òî ñâÿçàíî ñ
íèçêîé ñêîðîñòüþ ñâàðêè ïî
ñðàâíåíèþ ñî ñêîðîñòüþ âû-
ïîëíåíèÿ ñâàðíûõ è ïðèõâà-
òî÷íûõ øâîâ ìåòîäîì
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ÌÈÃ/ÌÀÃ. Ñâàðî÷íûå àïïà-
ðàòû MMA ïîòðåáëÿþò çíà÷è-
òåëüíî áîëüøå ýëåêòðîýíåðãèè,
÷åì îáîðóäîâàíèå ÌÈÃ/ÌÀÃ.
Êðîìå òîãî, ñâàðêà ÌÈÃ/ÌÀÃ
÷èùå è áûñòðåå.

Ñ òî÷êè çðåíèÿ áåçîïàñíî-
ñòè ýëåêòðîäû ïðè ÌÌÀ
ñâàðêå ìîãóò áûòü ïîòåíöèà -
ëüíî îïàñíûìè, ïîñêîëüêó, íà-
õîäÿñü â äåðæàòåëå ýëåêòðîäîâ,
îíè òåîðåòè÷åñêè îñòà þòñÿ
ïîä íàïðÿæåíèåì, à ñëå äîâà-
òåëüíî, íåîáõîäèìî ñîá ëþäàòü
ïîâûøåííóþ îñòîðîæíîñòü.

QSETTM – ПРОРЫВ
В ТЕХНОЛОГИИ
МИГ/МАГ СВАРКИ
КОРОТКОЙ ДУГОЙ

Ôóíêöèÿ QSetTM ÿâëÿåòñÿ
ïîñëåäíåé ðàçðàáîòêîé ÝÑÀÁ
â îáëàñòè èñòî÷íèêîâ ÌÈÃ/ÌÀÃ
ñâàðêè, ñïîñîáíîé íàâñåãäà
èçìåíèòü ñâàðêó êîðîòêîé
äóãîé.

Ïðàâèëüíîå ñîîòíîøåíèå
ìå æäó ñêîðîñòüþ ïîäà÷è ïðî -
âîëîêè è âðåìåíåì îòæèãà
ïðîâîëîêè ÿâëÿåòñÿ îñíîâîé
óñïåøíîé ñâàðêè êîðîòêîé äó -
ãîé. Äëÿ ýòîãî íàïðÿæåíèå äó -
ãè è ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâî-
ëîêè äîëæíû òî÷íî ïîäõîäèòü
äðóã äðóãó. Îïûòíûé ñâàðùèê
ñíà÷àëà âûáèðàåò ïðèáëèçè-
òåëü íûå ïàðàìåòðû è äàëåå ðå-
ãóëèðóåò íàïðÿæåíèå äóãè è
ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè äî
òåõ ïîð, ïîêà íå áóäóò íàéäåíû
èõ îïòèìàëüíûå çíà÷åíèÿ. Â
ýòîì ñëó÷àå ïðîöåññ ñâàðêè
ïðîõîäèò ïðè íóæíîé ÷àñòîòå
êîðîòêîé äóãè, ñîïðîâîæäàþ-
ùåéñÿ õàðàêòåðíûì çâóêîì.

Òàêàÿ ïðîöåäóðà ïîäáîðà
ïàðàìåòðîâ äîëæíà ïîâòîðÿ -
òüñÿ ïðè ñâàðêå â ðàçëè÷íûõ
ïðîñòðàíñòâåííûõ ïîëîæåíè -
ÿõ, ðàçëè÷íûõ òîëùèíàõ ëèñòà,
òèïàõ ïðîâîëîêè èëè òèïàõ çà-
ùèòíîãî ãàçà, ïîñêîëüêó âñå
ïåðå÷èñëåííûå ïàðàìåòðû
âëè ÿþò íà ÷àñòîòó êîðîòêîãî
çàìûêàíèÿ. Íà ÷àñòîòó êîðîò-
êîãî çàìûêàíèÿ òàêæå âëèÿåò
âûëåò ïðîâîëîêè è èíäóêòèâ-
íîñòü.

Óñòàíîâêà èíäóêòèâíîñòè
äðîññåëÿ, íàïðÿæåíèÿ äóãè è
ñêîðîñòè ïîäà÷è ïðîâîëîêè
âëèÿþò è íà òåïëîâëîæåíèå.
Ïðè áîëüøåé èíäóêòèâ íîñòè

óâåëè÷èâàåòñÿ ïðîäîëæèòåëü-
íîñòü ïåðèîäà ãîðåíèÿ äóãè,
óìåíüøàåòñÿ ÷àñòîòà êîðîòêèõ
çàìûêàíèé è âîçðàñòàåò òåïëî-
âëîæåíèå. Ñ óìåíüøåíèåì èí-
äóêòèâíîñòè äðîññåëÿ óìåíü -
øà åòñÿ ïåðèîä ãîðåíèÿ äóãè,
âîçðàñòàåò ÷àñòîòà êîðîòêèõ
çàìûêàíèé è ñíèæàåòñÿ òåïëî-
âëîæåíèå.

Ñîâðåìåííàÿ ýëåêòðîíèêà
ïîçâîëÿåò èíæåíåðàì ðàçðà -
áàòûâàòü ïðîãðàììíîå îáåñïå-
÷åíèå, ïîìîãàþùåå ñâàðùèêàì

â óïðàâëåíèè ïðîöåññîì
ñâàðêè. Â íàñòîÿùåå âðåìÿ
áîëüøîé îáúåì ïàìÿòè ïîçâî-
ëÿåò ñîõðàíÿòü è ââîäèòü îïòè-
ìàëüíûå ïàðàìåòðû ñâàðî÷ -
íîãî ïðîöåññà. Ôóíêöèÿ
QSetTM – ïîñ ëåäíÿÿ ðàçðà-
áîòêà ÝÑÀÁ â îáëàñòè èíòåë-
ëåêòóàëüíîé öèôðîâîé ñâàðêè.
Îäíîãî íàæàòèÿ íà êëàâèøó
QSet äîñòàòî÷íî, ÷òîáû ñâàðî÷ -
íûé àïïàðàò àâòîìàòè÷åñêè
âûáðàë îïòèìàëüíóþ ÷àñòîòó
êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ äëÿ äàí-
íîé êîìáèíàöèè ãàç/ïðîâî-
ëîêà ïðè ïðîáíîé ñâàðêå,
êîãäà ñâàðùèê ïîäáèðàåò ñêî-
ðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè äëÿ
äàííûõ êîíêðåòíûõ óñëîâèé

ñâàðêè. Ïðè ýòîì íåîáõîäèìî
âñåãî íåñêîëüêî ñåêóíä ïðî-
áíîé ñâà ðêè. Òàêàÿ ïðîöåäóðà
ïîâòî ðÿåòñÿ ïðè èçìåíåíèè
òèïà èëè äèàìåòðà ïðîâîëîêè
è/èëè ïðè èçìåíåíèè òèïà çà-
ùèòíîãî ãàçà. Êàæäûé ðàç àï-
ïàðàò ñàì íàõîäèò îïòèìà -
ëüíûå ïàðàìåòðû.

×òî ìîæåò áûòü ïðîùå!
Ñâàðùèêè ýêîíîìÿò öåííîå
âðåìÿ íà íàñòðîéêó ïàðàìå-
òðîâ è êîíöåíòðèðóþò ñâîå
âíèìàíèå è îïûò íà âûïîëíå-
íèè êà÷åñòâåííîé ñâàðêè. Âðå -
ìÿ ýêîíîìèòñÿ è íà çà÷èñòêå
ñâàðíûõ øâîâ, ïîñêîëüêó èäå -
àëüíàÿ ðåãóëèðîâêà äóãè ñâî-
äèò ê ìèíèìóìó îáðàçîâàíèå
áðûçã.

ПОРОШКОВАЯ
ПРОВОЛОКА ДЛЯ
СВАРКИ ТРУБ С
ПРИНУДИТЕЛЬНЫМ
ФОРМИРОВАНИЕМ

Ïðåäïðèÿòèåì «Àðêñýë» (ã.
Äîíåöê, Óêðàèíà) ñîâìåñòíî ñ
ôèðìîé «Drahtzug Stein Wire &
Welding» (Ãåðìàíèÿ) ðàçðàáî -
òàíà ïîðîøêîâàÿ ïðîâîëîêà
MegafilR 715B-A äëÿ ñâàðêè ñ
ïðèíóäèòåëüíûì ôîðìèðîâà-
íèåì øâà â ïîëåâûõ óñëîâèÿõ.
Îíà èìååò ãåðìåòè÷íóþ îáî-
ëî÷êó è íå òðåáóåò ïðåäâàðè-
òåëüíîé ïðîêàëêè ïåðåä óïîò-
ðåáëåíèåì äàæå â óñëîâèÿõ
ìîíòàæà è ïðîêëàäêè òðóáî-
ïðîâîäîâ ïðè ïîâûøåííîé
âëàæíîñòè îêðóæàþùåãî âîç-
äóõà. Ïðîâîëîêà èìååò ôëþñî-
âûé ñåðäå÷íèê îñíîâíîãî òèïà,
÷òî â ñî÷åòàíèè ñ òðàäèöèîííî
íèçêèì ñîäåðæàíèåì äèôôó-
çèîííî-ïîäâèæíîãî âîäîðîäà â
íàïëàâëåííîì ìåòàëëå ïîçâî-
ëÿåò îáåñïå÷èòü îòëè÷íûå ìå-
õàíè÷åñêèå ñâîéñòâà ìåòàëëà
êîëüöåâûõ øâîâ òðóá, ñâà ðåí-
íûõ â íåïîâîðîòíîì ïîëîæå-
íèè.

Ïðîâîëîêà èñïîëüçóåòñÿ â
òåõíîëîãèè âûñîêîïðî èçâî äè -
òåëüíîé îäíîñòîðîííåé ñâàðêè
íåïîâîðîòíûõ ñòûêîâ òðóá â
óñëîâèÿõ ìîíòàæà, ðàçðàáî -
òàííîé ÏÈÈ ÑÈÒ «Íåô òåãàçñ-
òðîéèçîëÿöèÿ». Êîìïëåêò îáî -
ðóäîâàíèÿ äëÿ îñóùåñòâëåíèÿ
òåõíîëîãèè âêëþ÷àåò ñòàêàí
äëÿ ïîäãîòîâêè êðîìîê 1 è ñà-
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ìîõîäíûé öåíòðàòîð ñ ìåäíûì
ïîäêëàäíûì êîëüöîì 2, îáåñïå-
÷èâàþùèé ñîâìåùåíèå îïåðà-
öèé ñòûêîâêè êðîìîê è
óñòàíîâêè ïîäêëàäíîãî ôîðìè-
ðóþùåãî êîëüöà, ïîçâîëÿåò âû-
ïîëíÿòü îäíîñòîðîííþþ ñâàð-
êó íåïîâîðîòíûõ ñòûêîâ ïî-
ðîøêîâîé ïðîâîëîêîé áåç ïðå -
äâàðèòåëüíîé ïîäâàðêè êîðíÿ
øâà è áåç ïðèõâàòîê. Ïðè ýòîì
òðóáû ñ òîëùèíîé ñòåíêè äî 10
ìì ìîæíî ñâàðèâàòü çà îäèí

ïðîõîä, îáåñïå÷èâàÿ òðåáóå-
ìûå ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà
ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà è ñâàð-
íîãî ñîåäèíåíèÿ â öå ëîì.

Ïðîñòàÿ ñâàðî÷íàÿ ãîëîâêà
îðèãèíàëüíîé êîíñòðóêöèè è
íåáîëüøîé ìàññû 3 îáåñïå -
÷èâàåò âûïîëíåíèå ñâàðêè
ñòûêîâ òðóá ïîðîøêîâîé ïðî-
 âîëîêîé MegafilR 715B-A ñî
ñêîðîñòüþ ïðèìåðíî âäâîå áû-
ñòðåå, ÷åì ïðè ñâàðêå â çà -
ùèòíûõ ãàçàõ ðóòèëîâîé ïî-
ðîøêîâîé ïðîâîëîêîé ñî ñâî-
áîäíûì ôîðìèðîâàíèåì øâà è
âòðîå, â÷åòâåðî áûñòðåå, ÷åì
ïðè ñâàðêå ïîêðûòûìè ýëåê-
òðîäàìè. Ïîðîøêîâóþ ïðîâî-
ëîêó MegafilR 715B-A ñåðèéíî
ïðîèçâîäÿò íà ïðåäïðèÿòèè
«Àðêñýë» è ðåêîìåíäóþò äëÿ
ñâàðêè íåïîâîðîòíûõ ñòûêîâ

òðóá â êîìïëåêñå ñ îáîðóäîâà-
íèåì ïðåäïðèÿòèÿ ÏÈÈ ÑÈÒ
«Íåôòåãàçñòðîéèçîëÿöèÿ» äëÿ
ïîäãîòîâêè êðîìîê è ñâàðêè â
óñëîâèÿõ ìîíòàæà è ïðîêëàäêè
òðóáîïðîâîäîâ â ëþáûõ êëèìà-
òè÷åñêèõ óñëîâèÿõ. Ãàðàíòèé-
íûé ñðîê õðàíåíèÿ ïðîâîëîêè
â ñóõîì ñêëàäå 24 ìåñ. Âîç-
ìîæíûé ñðîê èñïîëüçîâàíèÿ
ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêè Mega -
filR 715B-A íà ìîíòàæíîé ïëî-
 ùàäêå áåç êàêîé-ëèáî äîïîë-
íèòåëüíîé ïîäãîòîâêè ê ñâàðêå
ïðè îòñóòñòâèè ïðÿìîãî ïîïà-
äàíèÿ âëàãè íà ïðîâîëîêó –
îäèí ìåñÿö.

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
ИСТОЧНИКИ ПИТАНИЯ

Èçâåñòíûé ïðîèçâîäèòåëü
ñâà ðî÷íîãî îáîðóäîâàíèÿ «Hel -
vi» (Èòàëèÿ) ïðåäëàãàåò íî-
 âèíêó â ñåðèè îáîðóäîâàíèÿ
äëÿ ÌÈÃ/ÌÀÃ ñâàðêè – òðåõ-
 ôàçíûå èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ
SILVERMIG 229 è SILVERMIG
409, îáîðóäîâàííûå ìèêðî -
ïðîöåññîðíîé ïàíåëüþ óïðàâ-
 ëåíèÿ äâèãàòåëåì äëÿ
ÌÈÃ/ÌÀÃ ñâàðêè è ïàéêè.
Îíè èäåàëüíû äëÿ ïðèìåíåíèÿ
â ñâàðî÷íûõ ìàñòåðñêèõ è îñî-
áåííî â ñëó÷àå ñâàðêè íåðæà-
âåþùåé ñòà ëè, àëþìèíèÿ èëè
îöèíêîâàííûõ ñòàëåé. Îñíà-
ùåíû äèñïëååì äëÿ âèçóàëèçà-
öèè ñâàðî÷íîãî òîêà. Èäåàëüíû
äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ äâóìÿ ñâà-
ðî÷íûìè ãîðåëêàìè è äâóìÿ
áàðàáàíàìè äëÿ íàìîòêè ïðî-
âîëîêè (15 êã äëÿ ñâàðêè ñòà-
ëåé, 5 êã äëÿ ïàéêè Cu-Si ïðè-

ïîåì, 0,3 êã äëÿ ñâàðêè àëþìè-
íèÿ), ÷òî îáåñïå÷èâàåò áû-
ñòðîå è ïðîñòîå èñïîëüçî-
âàíèå. Ýòè âûïðÿìèòåëè îñíà-
ùåíû óäîáíîé äëÿ ïîëüçîâà-
òåëÿ êîíòðîëüíîé ïàíåëüþ äëÿ
âûáîðà òèïà ãîðåëêè è ðàáî÷åé
ñèñòåìû, êîòîðàÿ ìîæåò áûòü
ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêîé (ñè-
íåðãåòè÷åñêàÿ ñèñòåìà) èëè
ðó÷íîé äëÿ ðàáîòû áîëåå îïûò-
íûìè ñâàðùèêàìè. Óñòàíîâêè
îñîáåííî õîðîøî ïîäõîäÿò äëÿ
ñâàðêè àëþìèíèÿ ïðè ïîìîùè
SPOOL GUN.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
SILVERMIG 229 (409)

Íàïðÿæåíèå èñòî÷íèêà ïè-
òà íèÿ, Â     230/400, 50/60 Ãö 
Ïîãëîùàåìàÿ ìîùíîñòü, êÂò

3,5 (19) 
Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà, Â  

16,5…32,5 (18…45)
Äèàïàçîí òîêà, À

30…190 (30…400)
Ñòàíäàðòíûé òîê, À 

25% 190 (60% 130)
Ïîëîæåíèå ðåãóëèðîâêè, ê-âî

8 (24)
Äèàìåòð ñòàëüíîé ýëåêòðîäíîé
ïðîâîëîêè, ìì 

0,6…1 (0,6…1,6)
Äèàìåòð íåðæàâåþùåé ýëåê-
òðîäíîé ïðîâîëîêè, ìì

0,8…1 (0,8…1,2)
Äèàìåòð àëþìèíèåâîé ýëåê-
òðîäíîé ïðîâîëîêè, ìì 

0,8…1 (0,8…1,6)
Äèàìåòð ïðîâîëîêè-ïðèïîÿ,
ìì                     0,8 (0,8…1,2)
Òèï èçîëÿöèè                    Í
Óðîâåíü çàùèòû       IP22, IP23
Ðàçìåð, ìì 

850õ460õ560, (1000õ555õ810)
Ìàññà, êã                      62 (131)
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